26. Orgelfluit

Materiaal

20 cm
hardhout 45 x 26 mm

pijpenvoet



triplex 4 mm dik 310 x 210

achterwand



triplex 4 mm dik 245 x 210

pijpenfront

3m50

grenen lat 26 x 4


pijpwanden, bovenlabiums enz.

21 cm
grenen lat 26 x 4


voorslag van de pijpen



karton 0,5 mm dik 210 x 30

inlegkarton voor kernspleten

   6

bolkopschroeven 12 x 2

bevestiging voorslag op pijpenvoet


   5

bolkopschroeven 7 x 2

bevestiging stemschijfjes



spijkertjes 10 x 0,8


bevestiging wanden op achterwand

Bouw

· Zaag 4 mm brede en 2 mm diepe gleuven in het hardhout voor de pijpvoeten volgens de maten in fig.a.

· Boor gaten van 8 mm ø en 35 mm diep volgens fig.a en loodrecht daarop gaten van  8 mm ø. 

· Met de aldus bewerkte pijpenvoet als mal worden de plaatsen van de pijpwanden op de achterwand afgetekend (fig.b)

· Volgens de maten in fig.b worden de lengtes van de pijpen afgetekend op de achterwand en wordt deze gezaagd langs de getekend lijnen.

· De achterwand wordt op de triplex plaat voor het pijpenfront gelegd. De afkortlijn wordt daarop overgenomen en ook het pijpenfront wordt volgens die lijn gezaagd.

· De achterwand wordt op het pijpvoetenblok gelijmd.

· De linkerzijwand van c2 en de rechterzijwand van g3 worden op achterwand tegen het pijpvoetenblok gelijmd.

· De pijpwanden worden afgepast en gezaagd van de daarvoor bestemde grenen lat. Merk de wanden met de toonnamen om bij de montage vergissingen te voorkomen.

· Midden op de plaatsen van de getekende wanden op de achterwand worden gaatjes geboord met een geïmproviseerd boortje dat bestaat uit een spijkertje van 0,8 mm waarvan de kop is afgeknepen.

· Vanaf de achterkant van de achterwand worden spijkertjes gestoken terwijl de betreffende tussenwand op de spijkertjes gezet wordt. Dat geeft een afdruk waar de spijkertjes in het hout van de tussenwand moeten komen. Met een priem wordt op die plaatsen, maar dan precies in het midden van de dikte van het latje gaatjes geprikt. Op deze plaatsen worden de spijkergaatjes in de tussenwand voorgeboord.

Op die manier wordt bereikt dat de bevestigingsspijkertjes precies in het midden van de lat komen.

· De tussenwanden worden nu met spijkertjes en lijm op de achterwand bevestigd. 

Het zal duidelijk zijn dat de onderkanten van de tussenwanden in de gezaagde gleuven van het voetblok steken.

· De kernen van de pijpen worden in het pijpvoetenblok uitgesneden (zie fig.c) (zie ook de beschrijving hiervan bij de tripelfluit).

· Het inlegkarton wordt op de pijpenvoet gelegd en de inkepingen voor de pijpmonden worden afgetekend en vervolgens uitgeknipt.

Let er op dat de dikte van het karton niet meer dan 0,1 mm afwijkt van de opgegeven maat van 0,5 mm. Bij teveel afwijking zullen de pijpen niet goed aanspreken.

· Aldus bewerkt wordt het inlegkarton op de pijpenvoet gelijmd.

Het front van de pijpen zal bestaan uit een gemeenschappelijk deel (zoals dat hierboven al is beschreven) en een los deel (het bovenlabium) per pijp. Beide delen worden verbonden door een verbindingsstukje.

· Zaag de verbindingsstukjes met een lengte van 25 mm uit de grenen lat. De breedtes worden zo bepaald dat de verbindingsstukjes passen tussen de pijptussenwanden.

· Lijm deze tussenstukjes volgens fig.d zo dat de buitenvlakken precies in één lijn komen te liggen met de bovenkanten van de pijpwanden.

· Lijm het pijpenfront op wanden en tussenstukjes. Verzwaar het tijdens het drogen van de lijmnaden met een paar gewichten

Zorg er voor dat de lijmverbindingen luchtdicht sluiten. Daarvoor moeten de voorzijden van de pijpwanden volledig in één lijn liggen. Controleer dat door met een balkje over de wanden te schuiven.

· Schroef de pijpenvoorslag op het voetblok volgens fig.e met bolkopschroeven van    12 x 3 mm. De bovenkant van de voorslag moet precies gelijk vallen met de bovenkant van het pijpenvoetblok.

· De bovenlabiums worden gemaakt uit de grenen lat. De lengtes daarvan worden gelijk aan de breedte van deze lat, dus 22 mm en de breedtes gelijk aan de pijpbreedtes.

· De labiums worden aan de onderzijde afgeschuind met een hoek van ongeveer 30 graden.

· De labiums worden per pijp op het verbindingsstukje en de pijpwand gelijmd en tegelijk zo omlaag en omhoog geschoven dat bij het blazen op de pijp een goede toon ontstaat. 

Het zal blijken dat de plaats van het bovenlabium zeer kritisch is. Een afwijking van enkele honderdste millimeters doet de toon slissen of geheel verdwijnen.

· De pijpen worden gestemd op een piano of een stemapparaat door er aan de bovenzijde iets af te zagen.

De lengtes van de pijpen zijn zo gekozen dat ze een iets te lage toon geven. Door er iets van af te zagen wordt de toon hoger.

· Is er iets te veel afgezaagd, dus de toon te hoog geworden, dan kan de toon verlaagd worden door er aan de bovenkant een stukje hout op te lijmen.

De orgelfluit is nu diatonisch in f, maar het is gewenst om ook de tonen cis, fis en b te verkrijgen. 

· Boor in de pijpen c2, f2, bes2, c3 en f3 gaten van 8 mm ø op de in fig.e aangegeven plaatsen. 

· Vijl deze gaten iets uit om de gewenste toonhoogte te verkrijgen.

· Maak uit grenen lat stemschijfjes van 30 x 15 mm. Zet die onder een bolkopschroefje van 7 x 2 vast onder de juist geboorde stemgaten.

Met deze stemschijfjes kunnen de betreffende stemgaten afgedicht worden, zodat de pijp een halve toon lager klinkt.

· Het inlegkarton wordt op de pijpenvoet gelegd en de inkepingen voor de pijpmonden worden afgetekend en vervolgens uitgeknipt.

Let er op dat de dikte van het karton niet meer dan 0,1 mm afwijkt van de opgegeven maat van 0,5 mm. Bij teveel afwijking zullen de pijpen niet goed aanspreken.

· Aldus bewerkt wordt het inlegkarton op de pijpenvoet gelijmd.

Het front van de pijpen zal bestaan uit een gemeenschappelijk deel (zoals dat hierboven al is beschreven) en een los deel (het bovenlabium) per pijp. Beide delen worden verbonden door een verbindingsstukje.

· Zaag de verbindingsstukjes met een lengte van 25 mm uit de grenen lat. De breedtes worden zo bepaald dat de verbindingsstukjes passen tussen de pijptussenwanden.

· Lijm deze tussenstukjes volgens fig.d zo dat de buitenvlakken precies in één lijn komen te liggen met de bovenkanten van de pijpwanden.

· Lijm het pijpenfront op wanden en tussenstukjes. Verzwaar het tijdens het drogen van de lijm-naden met een paar gewichten

Zorg er voor dat de lijmverbindingen luchtdicht sluiten. Daarvoor moeten de voorzijden van de pijpwanden volledig in één lijn liggen. Controleer dat door met een balkje over de wanden te schuiven.

· Schroef de pijpenvoorslag op het voetblok volgens fig.e met bolkopschroeven van 12 x 3 mm. De bovenkant van de voorslag moet precies gelijk vallen met de bovenkant van het pijpenvoetblok.

· De bovenlabiums worden gemaakt uit de grenen lat. De lengtes daarvan worden gelijk aan de breedte van deze lat, dus 22 mm en de breedtes gelijk aan de pijpbreedtes.

· De labiums worden aan de onderzijde afgeschuind met een hoek van ongeveer 30 graden.

· De labiums worden per pijp op het verbindingsstukje en de pijpwand gelijmd en tegelijk zo omlaag en omhoog geschoven dat bij het blazen op de pijp een goede toon ontstaat. 

Het zal blijken dat de plaats van het bovenlabium zeer kritisch is. Een afwijking van enkele honderdste millimeters doet de toon slissen of geheel verdwijnen.

· De pijpen worden gestemd op een piano of een stemapparaat door er aan de bovenzijde iets af te zagen.

De lengtes van de pijpen zijn zo gekozen dat ze een iets te lage toon geven. Door er iets van af te zagen wordt de toon hoger.

· Is er iets te veel afgezaagd, dus de toon te hoog geworden, dan kan de toon verlaagd worden door er aan de bovenkant een stukje hout op te lijmen.

De orgelfluit is nu diatonisch in f, maar het is gewenst om ook de tonen cis, fis en b te verkrijgen. 

· Boor in de pijpen c2, f2, bes2, c3 en f3 gaten van 8 mm ø op de in fig.e aangegeven plaatsen. 

· Vijl deze gaten iets uit om de gewenste toonhoogte te verkrijgen.

· Maak uit grenen lat stemschijfjes van 30 x 15 mm. Zet die onder een bolkopschroefje van 7 x 2 vast op de zojuist geboorde stemgaten.

Met deze stemschijfjes kunnen de betreffende stemgaten afgedicht worden, zodat de pijp een halve toon lager klinkt.
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